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SchlieBzy Under mit plattenfarmigen 
Zuhaltungen. 

Die Erfindung betrifft einen Schlie&zylinder mit 
platfcenformigen Zuhaltungen^ die einen auswSrts 
gerichteten FlUgel besitzen» die sich auf den 
im Zylinderkern angeordneten Federn abstUtzen, 
welche Federn in einer Nische angeordnet sind, 
die neben dera Aufnahmeschlitz der plattenforraigen 
Zuhaltung sitzt, wobei die plattenformige Zuhaltung 
an ihrer dem PlUgel gegenttberliegenden Seite eine 
Anschlagkante aufweist^ der eine in den Aufnahme- 
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schlitz ragende Anschlagschulter des Zylinderkernea 
zugeordnet ist. 

Bel einer bekannten, in Betracht zu ziehenden Aus- 
gestaltung bes.teht die plattenfdrmige Zuhaltung 
aus federndem Material* Der dem Plttgel der Zu- 
haltung gegenttberliegende Schenkel weist elnen 
Schlitz auf, vrobei das freie Schenkelende haken- 
formig abgebogen ist und die mit einer Schulter 
des Zylinderkernes zusaimaenwirkende Anschlagkante 
ausbildet. Hierdurch soil ein Herausfallen der 
in den Zylinderkern eingebrachten plattenf5rmigen 
Zuhaltungen wahrend der Montage bzw. bei einer 
Demontage verhindert werden. Diese derart ausge-r ■ 
stalteten plattenfSrmigen Zuhaltungen mUssen in . 
zeitraubender und feinfUhliger Handarbeit in. die 
Aufnahmeschlitze der Zylinderkerne eingefUhrt wer- 
den. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Schliefizylinder gattungsgemaSer Art zu schaffen, * 
deren plattenfarmige Zuhaltungen zur Erzielung 
einer Produktionssteigerung und Bins par ung yon 

109820/0086 



- >- 13 733/73^ 23.10.1969 

Lohnkosten maschinell in die Zylinderkerne ein-. 
setzbar sind. . ^ 

GelSst wird diese Aufgabe erfindungsgeiaaft da-= 
durch^ dafi der' Abstand ^wischen Federabsttttz- 
kant'e des PlUgels und Anschlagkante der Zuhaltung 
gr66er ist als der Abstand zwischeri der Ans<5hlag- 
schulter des Kernes und der Randkahte der Feder- 
nische. 

Hierbei ist es gemSBder Erfindung von Vorteil, 
wenn der die Anschlagkante bildende vorspringende 
Abschnitt der Zuhaltung an der ruckwartigen Kante 
eine geneigt gerichtete Auf lauf f lache bildet. 

Diese erf indungsgemaBe Losung verwirklicht in . 
yorteilhafter Weise einen Schliefizylinder , dessen 
plattenfSrmige Zuhaltungen maschinell in die Auf- 
nahmeschlitze des Zy.linderkernes eingefiihrt werden 
•kSnnen. Hierdurch laiit sieh eine erhebliche Pro- . 
duktionssteigerung sowie eine Einsparuhg der iiOhn- 
kosten erzielen. Die plattenfSrmigen. Zuhaltungen 
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kttnnen aus dem zur Herstellung derselben flb- 
lichen Material bestehen, so daft kein Material 
mit besonderen Pederungseigenschaf ten not- 
wendig wird. Perner sind keine wesent lichen . 
Ab^nderungen am Zylinderkern wie auch an den 
Zuhaltungen vorzunehmen. Die plattenfSrmigen 
Zuhaltungen sind lediglich mit einer Anschlag- 
kante zu versehen^ wShrend die Aufnahmeschlitze 
des Zylinderkernes nur mit einer Anschlagschulter 
auszustatten sind. Das ttiaschinelle BestUhken l£l5t 
sich, wie gefunden wurde, nur -dadurch verwirklichen 
dafi der vorher erwShnte Abstand zvrischen Pederab- 
stutzkante und Anschlagkante des FlUgels grdi^er 
ist als der Abstand zwischen der Anschlagschulter 
und der Randkante der Pedernische des Kernes. Die 
geneigt gerichtete Auf lauf f lache des vorspringenden 
Abschnittes der plattenf Srmigen Zuhaltung er- 
leichert schon in der ersten EinfUhrungsphase ' 
das Hineinschieben der Zuhaltung in den Aufnahnie- 
schlitz des Kernen, in-dem sie mit dieser geneigt 
gerichteten Auf lauf fiache gegen-die ei'ne Randkante 
des Aufnahmeschlitzes tritt, Bei fortlauf endem 
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Einschieben der ziihaltuiig bevregt sich die Zuhaltung 
unter Selbststeuerung welter iii den Aufnahmeschlitz 
hinein, wobei die Auf lauf flSche sich.gegen die eine 
Seite des Aufnahmeschlitzes anlegt und dadurch das 
EinfUhren erleichtert, w^hrend der untere Ab- 
schnitt der Zuhaltungsfeder in radialer Richtung 
federnd ausweicht. Diese hierdurch erzielte Pe- 
dervorspannung dient jedqch dadzu, nach iiber- 
schreiten der Anschlagschulter des Kernes von der 
Anschlagkante der . Zuhaltung letztere in die wirkungs- 
gerechte Position zu schwenken, aus welcher sie dann . 
nur willensbetont gebracht werden kann, ura beipi.els- 
weise die Zuhaltung bei einer Demontage gegeh eine 
andere zu er.s.etzen. . 

Der Gegenatand der Erfindung ist auf der Zeichnung 
in einer bei^ielsweisen Ausfiihrungsform darge-. 
stellt und nachstehend nSher eriautert. 
Es ffligen: 

Fig. 1 in.vergrdiiertem Mafistab einen. teilweisen LSngs- 
schnitt durch einen SchlieBzylinder mit platt/en 
fSrmigen Z.uhaltungen, . 
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Pig. 2 den Schnitt nach der Linie II-II der 

Pig. 1, jedoch bei eingestecktem SchlUssel, 

Pig. 5 die plattenformige Zuhaltung wShrend des 
Einfahrvorganges in den Aufnahmeschlitz 
des Zylinderkernes. und 

Pig. ^ die bereits in den Zylinderkern einge- 
fUhrte plattenformige Zuhaltung. . 

Das DrehzylinderschloB besteht aus einem SchlieBr 
zylindergehause 1, in dessen LSngsbohrung 2 ein 
Zylinderkern 3 gelagert ist. Letzterer . weist den 
in Langsricilung verlaufenden Schlusselkanal 4 
zum Einstecken eines Schlussel 5 auf . 

Perner ist der Zylinderkern 3 mit quer zur LSngs- 
achse gerichteten Aufnahmeschlitzen 6 fUr die 
plattenfarmigen Zuhaltungen 7 verse'hen, welche 
in den Aufnahmeschlitzen 6 yerschieblich federnd 
gelagert sind. Die hierzu dienenden Zuhaltungs- 
federn 8 sitzen in Nischen 9 der Aufnahmeschlitze 
und beaufschlagen einen seitlichen -Piagel 40 der 
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Zuhaltungspiattchen 7.. ublicherweise ist die Pe- 
derbelastung so gewShlt, dafi jeweils zwei benach- 
barte Zuhaltungen 7 wechselweise in entgegenge- 
setzter Richtung beauf3chlagt sind. 

Im mittlereh Fl^chehbereich wei&t jede Zuhaltung 
7 eine fensterfdrmigiB Offnung 11 zum Durcbtritt 
des SchlUssels 5 auf . 

Jede Zuhaltung 7 ist zudem mit einer Sicherheits- 
verzahnung 12 versehen, welche mit einer Gegen*- 
verzahnung 13 der im Schlie&zylindergeMuse 1 
diametral gegenuberliegenden EintrittsrSume 14 
zusaramenwirkt . 

Die der Nische 9 fUr die Zuhaltungsfeder 8 gegen- 
uberliegende Seite 6* des Aufnahmeschlitzes 6 
des Zylinderkernes 3 ist stufenformig abgesetzt 
und bildet dadurch. eine Anschlagschulterl5 aus. 
Letztet?er ist eine Anschlagkante 16 zugeordnet, 
•welche von einem dem PlUgel 10 gegenuberliegenden, 
vorspringenden Abschnitt 17 der plattenf6rmigen 
Zuhaltung 7* gebiidet ist. Die rUckwartige Kante 
des Abschnittes 17 formt eine geneigt gerichtete 
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' Auf lauf f lache 18. 

Urn ein raaschinelles EinfUhren der plattenformigen 
Zuhaltungen 7 zu erlauben, mufi dabei der Abstand x 
zwischen Pederabstutzkante 10 » und Anschlagkante 16 
des PlugelB 10 der Zuhaltung grSfier sein als der Ab- 
stand y zwischen der Anschlagschulter I5 und der 
Randkante 19 der Pedernische des Zylinderkernes . 

Das magchinelle Bestucken eines Zylinderkernes 
mit den plattenfSrmige Zuhaltungen geschieht wie 
folgt: Die Zuhaltung wird von einer Qreifvorrichtung 
Oder dergl. einer Maschine gemSB Pig. 3 in den 
Aufnahmeschlitz 6 des Zylinderkernes eingefUhrt. 
Die schrSg ge'richtete Auf lauffiache 18 erleichtert 
dabei die EinfUhrbewegung der Zuhaltung 7 in den 
Aufnahmeschlitz 6, indem sie zuerst auf die Rand- 
kante 20 deseelb^n auflauft. Bei weiterem Ein- 
schieben der Zuhaltung 6- bewegt sich letztere 
selbststeuernd in die in Fig. 3 dargestellte Po- 
sition, wobei der untere Abschnitt der Zuhaltungs- 
feder 8 federnd ausweicht. Die Anschlagkante 16 
der Zuhaltung 7 Uberschreitet bei fortlaufendem 
EinfUhren die Anschlagschulter I5 des Kernes 3, 
so da£ sich die Zuhaltungsfeder 8 in radialer 

■■ * . 

109820/0086 



13 733/734 



23. 1969 



Richtung entspannen kann und die plattenfSrmige 
Zuhaltung 7 in Pfeiirichtung z in die iri Pig. h 
yeranschaulichte Position bewegt. 

Aus dieser zuvor erwShnten^ Lage kann die Zu- 
haltung 7 nur unter willenbet enter Handhanbung 
aus dem Aufnahmeschlitz 6 des . Zylinderkernes 
gebracht werden. 
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PatentansprUche 



1. ) Schlie£zy Under mit plattenformigen Zuhaltungen, 

die einen auswarts gerichteten Flttgel besitzen, 
die sicli auf den im Zylinderkern angeordneten 
Federn abstQtzen, welche Pedern in einer Nische 
angeordnet sind, die neben dem Aufnahmeschlitz 
der plattenfarmigen Zuhaltung an ihrer. dem Plttgel 
gegenttberliegendea Seite eine Anschlaglcante 
aufweist, der eine in den Aufnahmeschlitz ra- 
gende Anschlagschulter des Zylinderkernes zu- 
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Abstand (x) zwischen Federab stilt zkante (iO*) 
des PlUgels (10) , Anschlagkante (16) der Zu- 
haltung (7) gr56er ist , als der Abstand (y) 
zwischea der Anschlagschulter (15) des Kernes 
(3) und der Randkante (19) der Pedernische (9). 

2. ) Schlie5zylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet » da& der die Anschlagkante (16) 
bildende vorspringende Abschnitt (17) der Zu- 
haltung (7) an der rUckwarv^icr-* Kante eine 
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geneigt gerichfcete AuClaufflSche (l8) bildet.. 

^ ■ ■ . • . ■ 
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